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OLEJE OBROBCZE
HARD-CUT® 5318; 5418; 5518 Poétsyntetyczne oleje obrobcze

INFORMACJE OGOLNE : Hard-Cut grupy ,8” to trzecia generacja olejow obrobczych Hangsterfer umozliwiajgca osigganie
najwyzszych wydajnosci podczas obrébki. "8" oznacza, ze oleje posiadajg dwukrotnie wyzszg zawarto$¢ sktadnikdw syntetycznych
w poréwnaniu z poprzednikami. Oleje Hard-Cut grupy ,8" sg pierwszym wyborem w przemysle lotniczym, medycznym,
elektronicznym, optycznym, a szczegdlnie w ,Swiss Screw Machines” automatach produkujgcych bardzo mate gwinty.

Hard-Cut grupy "8" zalecane sg do stali nierdzewnej, stali hartowanej, stopéw o wysokiej zawartosci niklu, tytanu i lotniczego
aluminium. Hard-Cut grupy ,8” sg réznej lepkosci i zawierajg rézng ilos¢ dodatkéw do pracy przy wysokich naciskach. Wysokiej
jakosci sktadniki powoduja, ze grupa ,8” jest tagodna dla pracownikdw i przyjazna dla srodowiska. Oleje te nie dymig w wysokich
temperaturach i utrzymujg maszyne w czystosci, nie emitujg przykrego zapachu, nie sg draznigce, toksyczne i nie powodujg
korozji.

PRZEZNACZENIE :

Hard-Cut 5318 : Najlepsze wtasciwosci smarne z tych trzech. Hard-Cut 5318 to nastepca Hard-Cut 31. Olej ten jest doskonaty do
ciezkiego skrawania, w tym frezowania obwiedniowego, przeciggania, wiercenia, gwintowania wewnetrznego i zewnetrznego.
Optymalna $rednica pretéw to 12,65 mm lub wieksza.

Hard-Cut 5418 : Ten popularny, uniwersalny olej jest doskonaty dla szerokiego zakresu zastosowan. Zapewnia wystarczajgca
smarownos$¢ podczas wysokich obcigzen skrawania, a wystarczajgco niska lepkos¢ skutecznie chtodzi przy wysokich predkosciach
podczas toczenia czy frezowania. Optymalna srednica pretéw w podajniku to 3,15 do 12,65 mm.

Hard-Cut 5518 : Olej ten zapewnia doskonate efekty podczas obrébki z duzymi predkosciami : srednic 3,15 mm lub mniejszych,
wierceniu luf i wierceniu bardzo gtebokich otworéw. Dzieki niskiej lepkosci dociera wszedzie doskonale smarujgc i chtodzgc
zaréwno narzedzie jak i przedmiot.

Hard-Cut 5518 doskonale nadaje si¢ rowniez do dogtadzania materiatdw zelaznych i niezelaznych. Jest niebrudzacy i
pozostawiajgc cienkg powtoke zabezpiecza powierzchnie przed korozjg. Podczas dogtadzania powstaje bardzo drobny pyt. Dodatki
do pracy przy wysokich naciskach oraz niska lepkos¢, utatwiajg obrébke, zapewniajg skuteczne sptukiwanie urobku i pozwalajg
osiggng¢ wyjatkowg jakos¢ wykonczenia powierzchni. Hard-Cut 5518 jest przeznaczony do kazdego rodzaju dogtadzania na
wiekszosci maszyn. Najczesciej stosowany przy dogtadzaniu metali, moze by¢ tez uzyty przy diamentach, materiatach Sciernych,
ceramice i wegliku krzemu.

UTRZYMANIE RUCHU : Chociaz zwykle oleje obrobcze nie sg podatne na wiekszos¢ probleméw typowych dla ptyndw na bazie
wody, to utrzymywanie oleju w czystosci znacznie podnosi jakos¢ i wydajnos¢ obrébki oraz zywotnos¢ oleju.

Jesli wydajnosé¢ oleju zaczyna spadaé, nalezy usung¢ olej z maszyny i pozostawi¢ w oddzielnym naczyniu przez 3-7 dni. Widry i
ciezsze zanieczyszczenia bedg osiada¢ na dnie. Po tym czasie mozna wla¢ 80% oleju z wierzchu z powrotem do maszyny. W
razie obrobki materiatow ferrytycznych doskonatym rozwigzaniem jest stosowanie filtrow magnetycznych w obiegu oleju. W celu
uzyskania maksymalnej zywotnosci oleju, nie dopuszczaé do zanieczyszczenia rozpuszczalnikami, $rodkami myjgcymi,
inhibitorami korozji i innymi zanieczyszczeniami, ktére mogg zmienia¢ jego wydajnosc.

MYCIE : Wszystkie oleje Hard-Cut opracowane sg w celu skrécenia czasu mycia. Mozna je usuwaé zaréwno $rodkami wodnymi
jak i rozpuszczalnikowymi. Hangsterfer’'s zaleca uzywanie ptynu OZONIC lub rekomendowanego srodka na bazie wody. Oba $rodki
czyszczace wykazujg najwiekszg skutecznos¢ po podgrzaniu do 60°C.
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Hard-Cut® 5318 5418 5518
Postac Ciecz Ciecz Ciecz
Kolor Czerwony Czerwony Czerwony
Zapach tagodny tagodny tagodny
Ciezar wtasciwy g/cm3 0,96 0,93 0,91
Lepkos¢ cStw 40°C 45 34 18
Punkt zaptonu °C 193 187 126
Temperatura krzepniecia °C -18 -18 -18
Rozpuszczalno$¢ w wodzie % <0.01 <0.01 <0.01
Temperatura wrzenia °C 204 226 215
Preznos$¢ par mm Hg / 25° <0.01 <0.01 <0.01
pH (roztwér 10%) Nie badano Nie badano Nie badano
Chlor Wystepuje jako dodatek

Hard-Cut 5318; 5418 i 5518 : oferowane sg w opakowaniach 19,4 i 213 litrow (5 i 55 galonéw) oraz pojemnikach zbiorczych 1066
lub 1279 litréw (275 lub 330 galondéw). Wszystkie opakowania dystrybuowane sg na catym sSwiecie.

Uwaga: Powyzsze informacje zgodne sg z naszg wiedzg i do$wiadczeniem. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian w produktach i formulacjach. Firma
Hangsterfer’s i jej autoryzowani przedstawiciele nie ponoszg odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty, szkody lub zobowigzania wynikajgce z uzytkowania produktu
w procesach produkcyjnych klienta lub w pofgczeniu z innymi substancjami. Klient musi przeprowadzi¢ wtasne testy by zadecydowac o przydatno$ci produktu w jego
procesie produkcyjnym. Karty charakterystyki produktéw Hangsterfer’s sq dostepne i aktualizowane sukcesywnie, klient w razie potrzeby powinien je konsultowa¢
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